
Vre}asti filter tip  MKF 

1. TEHNI^KI OPIS FILTERA 

• Filterski ure|aj tip MKF je modularni filterski ure|aj 
vi{ekomornog tipa, konstruisan za prosto spajanje 
vi{e komora u jednu filtersku jedinicu. Namenjen je 
za suvo pre~i{}avanje industrijskih gasova i vazduha 
zaprljanog pra{inom.  

• Maksimalna temperatura gasova je 130 oC (za 
standardno izvo|enje).  

• Osnovno tehni~ko re{enje je predvi|eno da radi u 
potpritisku   nadpritisku.  

• ^i{}enje filterskih vre}a se vr{i regulisano pneumatski preko elektronskog 
programatora.  

• Prema potrebi ugra|uje se protiveksplozijska za{tita (aktivna ili pasivna).  

2. OSNOVNI DELOVI FILTERA 

Filterski ure|aj MKF sastoji se od slede}ih osnovnih delova: 
 

1. Telo filtera sa vre}ama 
2. Pneumatska glava sa sistemom za otresanje 
3. Bunkeri - predodvaja~i za sakupljanje pra{ine   
4. Sistem za odvod sakupljene pra{ine 
5. Nose}a konstrukcija 

2.1. Telo filtera sa vre}ama 

Telo filtera je izra|eno od skeletnih profila koji su oblo`eni sa spolja{nje strane profili-
sanim limom. Na donjoj strani je mehanizam za kontinualno zatezanje vre}a, a na gorn-
joj strani se nalazi filterska plo~a sa sa Venturi mlaznicama na koje se pri~vr{}uju vre}e 
i koje slu`e za efikasnije produvavanje i ~i{}enje.  
 

• Broj vre}a u komori je 49 
• Dimenzije vre}a su φ 120 mm, du`ine od L=2000 mm do L=4500 mm.  
• Ukupna efektivna povr{ina po komori iznosi 50 m2 (za osnovno re{enje sa 

vre}ama du`ine 3000 mm) 
• Po potrebi, na telu filtera se ugra|uju protiveksplozijske klapne (pasivna 

za{tita) i odgovaraju}i protivpo`arni senzori (aktivna za{tita) sa mlazni-
cama za uduvavanje CO2   

• Na telu filtera nalaze se vrata za vizuelnu kontrolu stanja vre}a, kao i nji-
hovu zamenu.  



2.2. Pneumatska glava sa sistemom za otresanje 

Pneumatska glava se nalazi na vrhu tela filtera i ima slede}e delove: 
 

• rezervoar komprimovanog vazduha 
• pneumatski elektromagnetski ventili za otresanje, koji su povezani preko 

elektronskog programatora 
• razvod impulsnog vazduha do svake mlaznice 
• hauba sa priklju~kom za odvo|enje pre~i{}enog vazduha. Na haubi se 

nalazi revizioni otvor za kontrolu rada pneumatike 

2.3. Bunkeri - predodvaja~i 

Svaka komora ima svoj bunker koji je integralna celina sa telom i pneumatskom gla-
vom. Na bunkeru se nalazi komorni dozator za kontinualno odvo|enje izdvojene 
pra{ine. Po potrebi, u bunker se ugra|uje sonda za detekciju maksimalnog nivoa na-
talo`ene pra{ine. Ovo je potrebno pri filtraciji materijala koji su skloni anglomeraciji.  

2.4. Sistem za odvod sakupljene pra{ine 

Povezuje sve bunkere u integralni sistem transporta i mo`e biti u slede}im varijantama: 
 

• pu`ni transportni sistem (najzastupljeniji) 
• redlerski transporter 
• pneumatska cev 

3. MONTA@A FILTERSKOG URE\AJA 

Svaka komora se isporu~uje integralno sa telom, bunkerom i pneumatskom glavom. 
Monta`a je jednostavna i odvija se slede}im redosledom: 
 

1. Monta`a ~eli~ne konstrukcije 
2. Postavljanje kompletnih komora na nose}u konstrukciju i njihovo 

me|usobno pri~vr{}ivanje 
3. Povezivanje za nose}u konstrukciju 
4. Postavljanje transportnog sistema.  


